CHEMOPETROL, a.s. Doporuéené rychlosti proudéni N 13010

TECHNICKE SLUZBY technickych plynu potrubim.

Norma je zavazna pro vSechny utvary spoleCnosti a externi organizace, které stanovuji
rychlosti proudéni plynného kysliku , vzduchu , dusiku , vodiku a syntézniho plynu .

Utvary jsou povinny seznamit s normou vSechny externi organizace, které pro né provadsgji
tyto &innosti a pro které je norma rovnéz zavazna.
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1. VsSeobecna ustanoveni

1.1 Rozsah platnosti

Tato norma plati pro stanoveni doporuenych rychlosti proudéni plynného
kysliku ,vzduchu ,dusiku ,vodiku a syntézniho plynu .

1.2 Norma doporucuje téz rychlosti uvedenych plynu pfi projektovani novych potrubnich
fadu a pro vystavbu novych vyr. celkd .

1.3 Norma se vydava za ucelem :

1.3.1 Seznameni techn. odbornych pracovnikl a. s. s problematikou prutokovych rychlosti ,
zejména u nebezpecénych a znecisténych technickych plynu .

1.3.2 Preventivniho zamezeni hospodafskych Skod , vzniklych z pfekracovani prakticky
unosnych stfednich rychlosti proudéni (celkovy prutoény odpor samocinné vzrusta se
stoupajici rychlosti proudéni pracovni latky ).

1.3.3 ZvySeni trvanlivosti a provozni bezpecnosti armatur , potrubi a jeho Ccasti
(kolena ,T kusy , pFechodové kusy a pod.) , vyplyvajici zomezeni erozivnich
ucinkd ,zpusobenych :
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N 13 010

a) tvorbou eroze ( pfi dlouhotrvajicich narazech uvolnénych koroznich zplodin se pfi velkych
rychlostech pracovni latky mechanicky porusSuje sila stény v kolenech a ostatnich
tvarovych kusech ).

b) vyslehanim stén pfi zméné sméru prichodu pracovni latky mechanickymi necistotami ,
obsazenymi pfimo v technickych plynech .

1.4 P¥iciny eroze a koroze .
1.4.1 Na abnormalni opotfebeni ( vyslehavani) , korozi potrubi a jeho ¢asti (kolena , T kusy ,
pfechodové kusy a pod. ) maji vliv Cinitelé :

a) koncentrace a sloZeni agresivniho prostfedi ,

b) rychlost proudéni ,mérna hmotnost a vihkost pracovni latky ,

c) tvorba kyselého prostiedi a obsah pevnych latek v zavislosti na rychlosti pohybu
dopravovaného media ,

d) pracovni pfetlak a pracovni teplota ( pfitomnost okysliCovadla /oxydantu/ za
vysokych teplot zpusobuje chemickou korozi ),

e) prumér potrubi ; s rostoucim primérem potrubi rychlost proudéni pracovni latky
klesa pfimo umérné k jejimu prito€nému mnozstvi . Maly primér ma relativné
mensi tloustku stény, takze u mensSich primérd potrubi je Ubytek sily stény
vlivem koroze a eroze relativné vétsi nez u velkych prameéra.

f) neustalené pracovni podminky pfi vyrobé ; astd zmé&na media , rychlosti proudéni
pracovni latky a tlaku pfi sou€astné zméné pracovni teploty zpusobuje rychlejsi
korozi, nez je tomu pfi ustalené technologii vyrobniho procesu .Pfikladem
zavislosti koroze na zvySeném tlaku pfi souCastné zméné pracovni teploty je
plynny vodik , ktery za obvyklych tlak(l a teplot nepusobi korozi Zzeleznych slitin ,
avsak je velmi agresivni pfi tlacich nad 30 MPa a pfi teplotach od 200 az 300°C a
vySe .

1.5 Pokyny pro volbu potrubi.

1.5.1 P¥i volbé potrubi je tfeba vychazet z pfedepsané tlakové ztraty , pfipadné volit primér
potrubi z technicko - ekonomickych ukazatelll . Pfitom je doporuceno respektovat smérné
rychlosti plynt dle tabulky ¢.1 zejména tam ,kde se jedna o plyny znecisténé a obsahuijici
korozivni slozky .

2. Doporucéené rychlosti pratoku plyn

2.1 Rychlosti proudéni  technickych plyna v zavislosti na pracovnim pretlaku se
doporucuje volit dle tabulky €is.1.

2.2 Smérné rychlosti dle tabulky &is.1.plati pro teploty media 15°C .
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tabulka ¢&.1
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Nazev technického plynu Pracovni pretlak v|Smérné hodnoty
MPa nejvyssich vhodnych
rychlosti v m/s
Kyslik do 0,1 20
0,1-0,3 15
0,3-0,6 12
0,6-1,6 10
1,6 -3,0 6
3,0-10 4
10-20 3
*Vzduch
saci potrubi kompresoru
pistovych 10-20
odstfedivych 18 - 23
*Vzduch
vytlaéné potrubi kompresoru do 0,6
pistovych 20-30
odstfedivych 25-30
*Vzduch do 0,6 20
(jiné potrubi ) 0,6-1 15
1-2 10
2-3 8
3-10 6
10-20 3,5
** Cisty dusik 32,5 4-11
* * Cisty vodik 32,5 11-20
Dusik obsahujici pevné nebo 32,5 4 -6
kapalné Casti
Vodik a syntézni plyn N, + Hy, 32,5 4-8
obsahujici pevné nebo kapalné
casti
Syntézni plyn Cisty 32,5 8-15

* Hodnoty pfevzaty - Strojnické tabulky - Ing. J.Barto$ a kol. z roku 1966 .

* *

Cisty plyn je plyn prosty véech mechanickych negistot ( prach, korozni zplodiny,
kapi¢ky vod a pod. ) .
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3. Doporuéené technicko organizaéni opatreni

3.1 Kontrola skute€nych rychlosti .

3.1.1 U stavajicich potrubnich fadu je tfeba prekontrolovat zpétné propocétem , zda skutecné
rychlosti proudéni tech. plynd odpovidaji doporu¢enym rychlostem pohybu v tab.¢.1 .

3.2 Periodicka kontrola potrubnich fadu .

3.2.1 V pfipadé zjisténi neumérné vyssich rychlosti proti hodnotdm uvedenych v tab.¢.1. je
nutno mit na zfeteli erozivni a korozivni U¢inky dopravovaného plynu ( obsah pevnych nebo
kapalnych &astic ) a zavést okamzité pravidelnou kontrolu na jednotlivych Usecich potrubniho
fadu dle pfedem stanoveného cyklu kontrol .

3.3 Kontrola odluéovani pracovni teploty a kyselosti kondenzatu .

3.3.1 Veskeré stavajici useky potrubnich fadd a vyroben je tfeba podrobit dikladné kontrole
odluovani z hlediska vhodnosti konstrukce i vlastniho provedeni .

3.3.2 U vihkych plynU je tfeba navic zavést spolehlivou kontrolu pracovni teploty a kyselosti
kondenzatu .

3.4 Zamezeni kondenzace vihkych plyna .

3.4.1 Kondenzovani vihkych plynd v potrubi se doporu€uje zamezit vhodnou izolaci nebo
pfitapénim v uritych usecich .

3.4.2 Opatfeni je nutno FeSit v kazdém provoze samostatné s ohledem na protékajici
pracovni latku a charakter pfislusného potrubniho fadu .

3.5 Snizeni rozpustnych slozek plynt .

3.5.1 Obsah slozek plynt, které jsou rozpustné (CO,, H,S,atd.) ve vlhkosti
dopravovaného plynu se doporuéuje v pfipadé vysrazeni vihkosti sniZit v kondenzatech na

3.6 Prekro€eni doporu€enych rychlosti plynu .
3.6.1 V pfipadé vaznych dlvodu , je-li nutno pfekrocit doporu€ené rychlosti plyna , musi byt
zajistény cykly kontrol podle stupné napadeni potrubi.

Poznamka:

Norma byla vypracovana dle dostupnych technickych pramenl , strojnickych tabulek -
Ing. J.Barto§ zroku 1966 , praktickych zkuSenosti v Chemopetrolu, a.s. a némeckého
kombinatu Leuna Werke .

Zmény proti pfedchozimu vydani:
Jedna se o prepis normy z 22. 12. 1997. Do nového vydani normy se promitly pouze zmény
techn. organiza¢niho charakteru na zékladé organ. zmén v a.s .
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